Graue, gestaltungsfahige Niveliermasse

e Zur Erstellung von PANDOMO® Floor und FloorPlus Boden
¢ Mit ARDURAPID®-Effekt, schnell trocknend

e Fir Auftragsdicken von 5 bis 10 mm

¢ Optimale Verlaufseigenschaften, selbstnivellierend

e Rissefrei selbst in dicken Schichten

e Pumpfahig

e Schnell begehbar und belastbar

AN UV Vo V&

Anwendungsbereich:

Fiir den Innenbereich zur Herstellung von reprasentativen, kreativ
gestalteten Sicht- und Nutzflachen PANDOMO® Floor und PANDOMO®
FloorPlus mit maBiger StoB- und Schlagbeanspruchung wie z.b in

0432

Ladenlokalen, Gaststatten, Cafés, reprasentative Eingangshallen,
privater Wohnbereich, Ausstellungsraumen.

Zum Herstellen von DS2 Designspachtelmassenbdden

(Boden mussen Anforderungen an Funktionalitat und Optik erfiillen)
und DS 3 Designspachtelmassenbdden mit erhohten Anforderungen

ARDEX GmbH
Friedrich-Ebert-Str. 45
58453 Witten
Germany
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(Boden miissen erhohte Anforderungen an Funktionalitat und Optik
erfiillen. Auch bei hochsten Anspriichen an die Optik sind Poren,
Haarrisse und geringe sichtbare Farbabweichungen nicht auszu-
schlieBen).

GemaB dem TKB Merkblatt 19 erstellt von der Technischen
Kommission Bauklebstoffe (TKB) im Industrieverband Klebstoffe e.V.,
Disseldorf.

Art:
Graues Pulver mit Spezialzementen, gut dispergierbaren Kunststoffen

Bi

70399
EN 13813:2002
panDOMO K3

Selbstnivellierende Bodenspachtelmasse
EN 13813:CT-C25F7-AR0,5

Druckfestigkeit: > 25 N/mm?

egezugfestigkeit: > 7 N/mm?

VerschleiBwiderstand nach <50 pm

und ausgewahlten Fiillstoffen. Beim Anriihren mit Wasser entsteht eine BCA:

geschmeidige, selbstglattende - und pumpfahige Spachtelmasse, die it

ca. 30 Minuten lang verarbeitet werden kann und nach ca. 3 Stunden Haftzugfest|gke|t. NPD

begehbar ist. pH-Wert: NPD
ARDURAPID | Brandverhalten: A2.s1
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Produktdatenblatt

PANDOMO®

PANDOMO® K3

Graue, gestaltungsfahige Niveliermasse

Vorbereitung des Untergrundes:
Der Untergrund

- Beton
- Zementestrich CT-C 30-F5
- Calciumsulfatestrich CAF-C30-F5

muss trocken, fest und frei von Staub sein. Zur Entfernung von
Verunreinigungen, Trennmitteln, lockeren Oberzonen und Bindemittel-
anreicherungen ist der Untergrund kugel- oder Sandzustrahlen.

Zur Verbesserung der Haftung und um das Aufsteigen von Luftblasen
bei neuem Zementestrich zu verhindern, ist der Untergrund zunéchst
mit PANDOMO® PR Voranstrich und Haftbriicke, 1:3 mit Wasser
verdiinnt, vorzustreichen. Nach Trocknung des Voranstriches, je nach
Saugfahigkeit des Untergrundes und Baustellenbedingungen, nach
1-2 Stunden, erfolgt der zweite Voranstrich mit PANDOMO® PR,

1:1 mit Wasser verdinnt.

Bei Mischuntergriinden, Calciumsulfatestrichen, alten rauen Zement-
estrichen oder gefrasten bzw. kugelgestrahlten Zement- oder
Calciumsulfatestrichen und wassergefiihrten FuBbodenheizungen

ist zur Vermeidung von Farbunterschieden der Untergrund mit
PANDOMO® EP Lésemittelfreie Epoxidharzgrundierung zu grundieren
und mit PANDOMO HG abzusanden.

Um mogliche Luftblasenbildung zu vermeiden sollte auf der von
losem Quarzsand abgefegten Flache eine weitere Grundierung mit
PANDOMO® Primer 1:1 mit Wasser verdiinnt erfolgen, (siehe
Technisches Datenblatt).

Die Unterkonstruktion muss dauerhaft trocken sein. In Zweifelsfallen
Probeflachen anlegen.

Verarbeitung:

In ein sauberes AnriihrgefaB gibt man klares Wasser und mischt
mindestens 2 Minuten unter kraftigem Riihren, bis eine klumpenfreie,
VerflieBende Spachtelmasse entsteht.

Zum Anmischen von 25 kg PANDOMO® Floor werden ca. 5-5,25 |
Wasser benotigt.

Bei Anwendung auf Calciumsulfatestrichen und auf Warmwasser-FuB-
bodenheizungskonstruktionen ist PANDOMO® Floor mit ARDEX E25
zu vergiiten. Das Mischungsverhaltnis betragt hierbei 4,5 | Wasser +
1 I ARDEX E 25 : 25 kg Pulver.

PANDOMO® Floor ist bei +18 °C bis 20 °C ca. 30 Minuten lang
verarbeitbar, wobei niedrigere Temperaturen die Verarbeitungszeit
verlangern und hohere sie verkirzen.

PANDOMO® Floor sollte bei Temperaturen von iiber +15 °C verarbei-
tet werden.

Warmwasser gefithrte FuBbodenheizungen sind vor der Applikation
von PANDOMO® Floor auszuschalten, bzw. auf max.15°C Boden-
temperatur zu regeln.

Die Mindestschichtdicke von PANDOMO® Floor betragt 5 mm. Das
Material kann in einem Arbeitsgang bis 10 mm aufgetragen werden.
Bei einer Schichtstarke ab 7 mm bestehen optimale Verlaufseigen-
schaften.

Bei Schichtdicken iiber 10 mm ist mit PANDOMO® Floor vorzuspach-
teln. Die Gesamtschichtstarke der Spachtelschichten darf 20 mm
nicht Uberschreiten.

Fiir Ausgleichsschichten tiber 20 mm muss ein Verbundestrich erstellt
werden.

PANDOMO® Floor kann mit Abstandshalter-Verteilerrakel aufgezogen
und mit GroBflachenstielglatter oder Spachtelkelle geglattet werden.

Zum Pumpen von PANDOMO® Floor eignen sich Schnecken-,
Kolben- und kontinuierlich arbeitende Mischpumpen, die ca. 40-80 |
Mortel je Minute fordern.

Wenn der PANDOMO® Floor gepumpt wird, diirfen keine Zement-
schldammen als Schmierflissigkeit eingesetzt werden.

Bei Standzeiten iiber 30 Minuten sind Maschine und Schlauche zu
reinigen.

PANDOMO® FloorPlus:

Zur Erstellung von PANDOMO® FloorPlus Bodenflachen wird die noch
nasse, gestaltete Spachtelmasse mit ca. 30-50 g/m2 PANDOMO® HG
Sand abgestreut.

Benutzung auf FuBbodenheizung:

Beim Einsatz von PANDOMO®-Floor auf FuBbodenheizung ist darauf zu
achten, dass die Vorlauftemperatur eine Hohe von ca. +40°C nicht
libersteigt und die Kerntemperatur der lastverteilenden Konstruktion
sowie die Oberflachentemperatur eine Hohe von ca. +28°C nicht
libersteigt. Die zuvor genannten Werte diirfen auch beim Funktions-
heizen, Aufheizen (nach Protokoll) und wahrend den Heizperioden
nicht Gberschritten werden.

Bei der Applikation von PANDOMO® Floor ist die FuBbodenheizung
auszuschalten bzw. auf max.15°C Bodentemperatur zu regeln.

Nachbehandlung:

Vor dem Auftrag von PANDOMO® SP-SL, Impregnation oder SP-PS
muss die trockene PANDOMO® Floor Oberflache in drei Arbeitsgangen
(100er, 120er, 150er Kérnung) unter Verwendung einer Dreiteller-
maschine (TRIO) sorgfaltig poliert werden.

PANDOMO® FloorPlus Bodenflachen werden in einem Arbeitsgang mit
einem 80er Korn poliert. Mit einem rotierenden weiBen Pad (Einteller-/
Dreitellermaschine) werden vor der Versiegelung feine Staubanteile
aus der polierten Oberflache gelost.

Bei ungiinstigen Trocknungsbedingungen sind entsprechend langere
Wartezeiten vor der Nachbehandlung zu beriicksichtigen.

Versiegelung:

Zur Versiegelung der polierten PANDOMO® Floor Oberflache sind nur
die PANDOMO® Systemprodukte PANDOMO® SP-SL, PANDOMO®
Impregnation sowie PANDOMO® SP-PS und PANDOMO® SP-MS/GS
zulassig (siehe Technische Datenblatter).

Zu beachten ist:

Fiir den AuBenbereich oder im Dauernassbereich kann
PANDOMO® Floor nicht eingesetzt werden.

Euro. Patent-Nr. 088429




Produktdatenblatt

PANDOMO®

PANDOMO® K3

Graue, gestaltungsfahige Niveliermasse

Technische Daten nach ARDEX-Qualitatsnorm:

Anmischverhaltnis: ca. 5-5% | Anmachwasser (je nach
Umwelteinfliissen) : 25 kg Pulver
entsprechend 1 RT Wasser : 3%2 RT

Pulver
Schiittgewicht: ca. 1,4 kg/ |
Frischgewicht des Mortels: ca. 2,0 kg/ |
Materialbedarf: ca. 1,5 kg Pulver je m? und mm
Verarbeitungszeit (+20 °C): ca. 30 Min.
Begehbarkeit (+20 °C): nach ca. 3 Std.
Gestalterische Arbeiten: nach Begehbarkeit
Druckfestigkeit: nach 1 Tag ca. 13 N/mm?

nach 7 Tagen ca. 20 N/mm?
nach 28 Tagen ca. 30 N/mm?

Biegezugfestigkeit: nach 1 Tag ca. 3 N/mm?
nach 7 Tagen ca. 5 N/mm?
nach 28 Tagen ca. 8,5 N/mm?

Brandverhalten

(DIN EN 13501-1): Brandklasse A2, - S1

Stuhlrolleneignung: ja

Eignung fir FuBbodenheizung:  a) warmwasser- ja
geflihrt
b) elektrisch nein

pH-Wert: nach 1 Tag ca. 11

EMICODE: EC1PUS sehr emissionsarm

GISCODE: /P 1 = zementhaltiges Produkt,
chromatarm.

Abpackung: Sacke mit 25 kg netto

Kennzeichnung nach GHS/CLP:  keine

Kennzeichnung

nach GGVSEB/ADR: keine

Lagerung: in trockenen Raumen ca. 6 Monate
im originalverschlossenen Gebinde
lagerfahig

Die allgemein anerkannten Regeln der Technik sowie die giiltigen
Normen und technischen Merkblattern zu den jeweiligen Gewerken
sind zu bericksichtigen.

Anwendungsberatung

Technische Hotline: Tel.: +49 2302 664-505
Fax: +49 2302 664-437
pandomo@ardex.de
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Wir ibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen Erfahrungen; sie konnen jedoch nur
allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein, da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben. Landerspezifische Regelungen, die auf =y
regionalen Standards, Bauvorschriften, Verarbeitungs- oder Industrierichtlinien beruhen, konnen zu spezifischen Verarbeitungsempfehlungen fiihren. S



